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10 L'invention concerne I'assemblage de pieces par serrage a travers une 

ouverture traversant les pieces, et plus specifiquement un rivet cornportant une 

tete d'appui et une tige de traction. 

Les rivets sont des composants courants, de forme allongee, permettant 

d'assembler par exemple deux toles Tune contre I'autre. Le rivet est glisse dans 
15 un trou perce dans ('ensemble des deux toles pour permettre un assemblage "en 

aveugle", c'est-a-dire uniquement par des manipulations sur la partie emergente 

du rivet, le plus souvent par la traction d'une tige. : 

Les rivets courants sont metalliques et comportent une tige de traction en 

acier munie a I'une de ses extremites d'une tete, et comportent egalement une 
20 douille en aluminium munie egalement d'une tete, la douille etant embranchee 

sur la tige de traction de sorte que lesdites tetes soient opposees Tune a I'autre. 
Ce type de rivet est insere dans un trou traversant un assemblage, par la 

tete de la tige de traction, celle-ci saillant de I'autre cote de I'assemblage, puis 

une traction est exercee sur la tige de traction par rapport a la tete de la douille, 
25 qui prend appui sur I'assemblage, jusqu'a ce que la tete de la tige deforme le 

corps de la douille en serrant les elements de I'assemblage I'un contre I'autre, 

entre la tete de la douille et le corps de la douille deforme. 

D'autres rivets connus sont en matiere plastique, ce qui par exemple 

dispense de leur extraction des pieces de materiaux plastique destinees a etre 
30 recyclees. 

Ces rivets plastiques sont a Timage de leurs homologues en acier - 
aluminium a ceci pres que la douille comporte generalement une dent apte a 
cooperer avec une partie crantee situee sur la tige de traction, a proximite de la 
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tete, de sorte a maintenir la position de serrage apres qu'une traction sur la tige 
ait ete exercee. 

Bien que ces rivets connus donnent satisfaction dans la realisation de leur 
fonction, ils necessitent d'etre fabriques a partir de deux sortes de materiaux 
5 differents en raison des proprietes differentes exigees pour la tige de traction 
(durete, faible deformation plastique...) et pour la douille (ductilite, deformation 
plastique importante...). 

L'invention a pour but d'ameliorer les rivets plastiques existants, 
notamment en permettant une fabrication plus aisee et moins onereuse. 
10 A cet effet, ('invention vise un rivet comportant : 

- une tete d'appui dans laquelle est pratiquee une ouverture; 

- une tige de traction adaptee a cooperer a coulissement avec la tete d'appui, 
a travers ladite ouverture ; 

- un corps d'insertion raccorde a une premiere extremite de la tige de traction 
15 et comportant, dans le prolongement de la tige de traction, une portion 

crantee ; 

la tete d'appui comportant en outre, sur les faces internes de I'ouverture, au 
moins une dent apte a cooperer avec ladite portion crantee ; 
ce rivet etant caracterise en ce que le corps d'insertion comporte 
20 - au moins deux meplats longitudinaux interrompant ladite portion crantee ; 

- au moins deux partes elastiques comportant chacune une premiere extremite 
rattachee elastiquement au corps d'insertion et une seconde extremite libre, 
chacune de ces partes elastiques etant adaptee a admettre une position 
escamotee dans laquelle elle est repliee le long du corps d'insertion, sur Tun 

25 desdits meplats, et une position de serrage dans laquelle elle est disposee 

transversalement a ['orientation generate du corps d'insertion ; 
et en ce que la tete d'appui comporte au moins une fente lui permettant une 
deformation radiale. 

Un tel rivet dispose d'une structure homogene en termes de proprietes 
30 mecaniques des materiaux employes. 

En effet, d'une part, la tete d'appui n'exige pas d'etre fabriquee a partir 
d'un materiau fortement deformable elastiquement (pour permettre sa 
deformation lors de I'encliquetement de la dent sur la portion crantee) puisque 
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les fentes favorisent sa deformation radiale. Et d r autre part, la fonction de 
serrage n'etant plus assuree par la deformation d'une douilie mais par le 
mouvement des pattes elastiques, le rivet peut inclure sur une meme piece la 
tige de traction et les pattes elastiques puisqu'un materiau dur (necessaire pour 
5 la tige de traction) acceptant une legere deformation elastique (necessaire pour 
les pattes elastiques) peut convenir a la realisation de cette tige de traction 
prolongee du corps d'insertion. 

Aucun des elements du rivet n'est done deforme plastiquement lors du 
serrage et Ton peut ainsi employer des materiaux de caracteristiques 
10 mecaniques proches pour la realisation de la tige de traction, du corps d'insertion 
et de la tete d'appui. 

De plus, il est possible de n'employer qu'un seul et meme materiau pour 
constituer le rivet. 

Les operations de fabrication et de montage sont ainsi considerablement 

15 simplifies, les deux pieces du rivet pouvant etre moulees en une seule 
operation, dans le meme moule, par un seul apport de matiere. 

Selon un mode de realisation, chacune des pattes elastiques est adaptee 
a admettre en outre une position libre, entre la position escamotee et la position 
de serrage, la patte elastique occupant spontanement, en Tabsence de 

20 sollicitation, cette position libre dans laquelle son extremite libre fait saillie du 
corps d'insertion, la patte elastique etant orientee sensiblement a 45° par rapport 
a Indentation generale du corps d'insertion, son extremite libre etant plus proche 
de la tige de traction que son extremite rattachee. 

Cette position prise par les pattes elastiques au repos leur permet 

25 d'exercer une fonction anti-retour. En effet, le corps d'insertion peut etre introduit 
dans un orifice debouchant, les pattes elastiques passant en position escamotee 
au contact des parois internes de I'orifice, mais ne peut plus etre extrait car les 
pattes elastiques, liberees a la sortie de I'autre cote de Torifice, passent en 
position de serrage en cas de traction sur la tige. 

30 Pour accentuer cet effet, le corps d'insertion peut en outre comporter une 

patte de rappel, saillante du corps d'insertion en direction d'une des pattes 
elastiques, cette patte de rappel etant adaptee a exercer un effort tendant a 
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repousser la patte elastique correspondante vers sa position libre, lorsque celle 
ci est en position escamotee. 

Selon un autre mode de realisation, la tige de traction comporte au moins 
deux meplats longitudinaux relies entre eux par des surfaces, chacun de ces 
5 meplats etant positionne dans le prolongement d'un desdits meplats du corps 
d'insertion, et en ce que ladite ouverture pratiquee dans la tete d'appui comporte 
des meplats longitudinaux, de meme profil que les meplats de la tige de traction, 
adaptes a cooperer avec lesdits meplats de la tige de traction pour immobiliser 
axialement la tete d'appui par rapport a la tige de traction. 
10 Ces meplats evitent d'avoir a positionner angulairement la tete d'appui par 

rapport au corps d'insertion, lors du serrage du rivet, de maniere que la dent de 
la tete d'insertion se trouve en correspondance avec la portion crantee. 

L'alignement des meplats du corps d'insertion avec les meplats de la tige 
de traction permettent a la tete d'appui de se positionner angulairement des sa 
15 mise en place sur la tige de traction, et de conserver ce positionnement 
angulaire le long de son parcours sur la tige de traction et le corps d'insertion. 

De plus, les meplats de I'ouverture pratiquee dans la tete d'appui, et ladite 
fente de la tete d'appui peuvent etre decales angulairement. 

Ceci permet de positionner les fentes de la tete d'appui sur la portion 
20 crantee du corps d'insertion, lors du serrage du rivet, 

□'autre part, la tete d'appui peut comporter une collerette presentant une 
surface d'appui sensiblement perpendiculaire a la tige de traction, ainsi qu'une 
bague saillant sensiblement perpendiculairement de ladite surface d'appui, ladite 
ouverture traversant la collerette de part en part et etant coaxiale a la bague. 
25 Ladite fente et ladite dent de la tete d'appui peuvent en outre etre 

disposees sur ladite bague. 

II s'agit la d'une construction preferee pour que la tete d'appui exerce ses 
fonctions de maniere optimale : la collerette prend appui sur la surface entourant 
Torifice dans lequel est introduit le corps d'insertion, tandis que la bague saillante 
30 penetre dans le trou avec la tige de traction, la tete d'appui offrant ainsi un appui 
transversal et une surface longitudinale pour le travail de la fente. 

Pour garantir la stabilite de la position de serrage des pattes elastiques, le 
corps d'insertion peut comprendre au mois une surface d'arret disposee 
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transversaiement a I'orientation generale du corps d'insertion et apte a former 
une butee pour les pattes elastiques lorsque celles ci sont en position de 
serrage. 

De meme, le corps d'insertion peut comprendre en outre au moins une 
5 surface de blocage disposee transversaiement a I'orientation generale du corps 
d'insertion, orientee face a ladite surface d'arret et espacee de celle ci d'une 
distance sensiblement egale a I'epaisseur desdites pattes elastiques, cette 
surface de blocage etant apte a former une contre butee pour les pattes 
elastiques lorsque celles ci sont en position de serrage. 
10 Selon un mode de realisation, le raccordement de la tige de traction et du 

corps d'insertion se fait par une zone de rupture de moindre epaisseur par 
rapport a la tige de traction. 

Au terme du serrage du rivet, cette zone de rupture est destinee a ceder 
pour separer la tige de traction du corps d'insertion, I'ensemble forme par le 
15 corps d'insertion sur lequel est encliquete la tete d'appui restant fixe sur les 
pieces a assembler. 

Le corps d'insertion peut en outre comporter, a son extremite opposee a 
la tige de traction, une tete d'insertion divergeant d'une petite extremite vers une 
grande extremite, la petite extremite etant la plus eloignee de la tige de traction 
20 et la grande extremite etant adaptee a ce que les pattes elastiques, lorsqu'elles 
sont en position escamotee, soient totalement en retrait par rapport au contour 
de ladite grande extremite. 

Un tel rivet presente a son extremite un biseau favorisant son introduction 
dans un orifice. 

25 De plus, la dimension transversale maximale de la grande extremite 

determine le diametre minimum pour le pergage de I'orifice destine a recevoir le 
rivet. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaTtront a la 
lumiere de la description qui va suivre d'un mode de realisation prefere donne a 
30 titre d'exemple non limitatif, description faite en reference aux dessins annexes 
dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un rivet selon I'invention, la tete 
d'appui etant engagee sur la portion crantee ; 
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la figure 2 est une coupe longitudinale du rivet de la figure 1 , le rivet serrant 
deux toles Tune contre 1'autre, cette coupe etant arrangee angulairement 
pour faire apparaitre sur le meme dessin les pattes elastiques de profil ainsi 
que la portion crantee ; 
5 - la figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 2, la tige de traction ayant 
ete detachee; 

la figure 4 est une vue en perspective du rivet de la figure 1, la tete d'appui 
etant disposee a une extremite de la tige de traction ; 
la figure 5 est une vue en plan du rivet de la figure 3. 
10 La figure 1 represente en perspective un rivet 1 comportant une tete 

d'appui 2 ainsi qu'un ensemble forme d'une tige de traction 3 relie a un corps 
d'insertion 4, la tige de traction 3 et le corps d'insertion 4 etant dans le 
prolongement Tun de I'autre. 

La tete d'appui 2, visible egalement de profil a la figure 4, comporte une 
15 collerette circulaire 5 presentant une surface d'appui 6 transversale ainsi qu'une 
bague 7 tronconique saillante perpendiculairement de la surface d'appui 6 et 
coaxiale a celle ci, la partie de plus grand diametre de la bague 7 tronconique 
etant adjacente a la surface d'appui 6. 

Une ouverture 8 traverse la tete d'appui 2 de part en part, 
20 perpendiculairement et coaxialement a la collerette 5 et a la bague 7. 

Cette ouverture a une section transversale formee de deux segments 
rectilignes paralleles entre eux, relies par deux arcs de cercle, cette ouverture 8 
etant la forme complementaire d'un cylindre qui comporterait deux meplats 
longitudinaux diametralement opposes. 
25 La tete d'appui 2 comporte de plus deux fentes 9 pratiquees dans toute 

I'epaisseur de la bague 7 et debouchant a son extremite opposee a la collerette 
5. 

Ces fentes 9 sont diametralement opposees le long d'un diametre de la 
bague 7 perpendiculaire au diametre portant les meplats de Touverture 8, 
30 chaque fente 9 etant ainsi decalees angulairement de 90° par rapport a chaque 
meplat de Pouverture 8 ; 

La tete d'appui 2 comporte enfin deux dents 10 de profil sensiblement 
triangulaires saillantes des faces internes de la bague 7 et s'etendant le long des 
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surfaces courbes de Pouverture 8 en etant interrompues par les fentes 9 et les 
meplats de Pouverture 8. 

Outre cette tete d'appui 2, le rivet est forme d'une piece allongee formee 
de la tige de traction 3 reliee a un corps d'insertion 4. 
5 La tige de traction 4 est generalement cylindrique bien que comportant 

deux meplats longitudinaux 1 1 diametralement opposes. 

Cette tige de traction 3 est reliee par Tune ces extremites au corps 
d'insertion 4, par Pintermediaire d'une zone de rupture 12 de moindre diametre 
que la tige de traction 3. 
10 Le corps d'insertion 4 s'etend, a partir de cette zone de rupture 12, dans le 

prolongement de la tige de traction 3. II comporte deux meplats longitudinaux 13 
diametralement opposes, similaires aux meplats 11 de la tige de traction et 
disposes en vis a vis de ceux ci. 

Les deux meplats 13 du corps d'insertion 4 sont relies par deux surfaces 
15 courbes 14 portant des crans transversaux, ces crans etant de profil triangulaire 
adaptes a la cooperation avec les dents 10 portees par la tete d'appui 2 a des 
fins de blocage longitudinal. 

Dans le prolongement de cette portion crantee 14 sont disposees deux 
pattes elastiques 15 puis une tete d'insertion 16. 
20 Les pattes elastiques 15 sont formees chacune d'une paroi d'appui 17 de 

forme courbe ainsi que d'une languette elastiquement deformable 18 reliant la 
paroi d'appui 17 au corps d'insertion 4 de sorte que la paroi d'appui 17 soit 
mobile par la deformation de la languette 18. 

La tete d'insertion 16 est adjacente aux pattes elastiques 15 et forme 
25 I'extremite du corps d'insertion 4. 

Cette tete d'insertion 16 est tronconique, sa base 19 de plus grand 
diametre etant du cote du corps d'insertion 4 et sa base 20 de plus petit diametre 
constituant I'extremite du corps d'insertion 4, de sorte a former un biseau 
favorisant Pintroduction du rivet 1 par sa tete d'insertion 16 dans un orifice adapte 
30 (c'est a dire, d'un diametre superieur au plus grand diametre 19 de la tete 
d'insertion 16). 
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La tete d'insertion 16 comprend de plus, en vue de sa cooperation avec 
les pattes elastiques 15, deux surfaces d'arret 21 diametralement opposees et 
disposees chacune en regard d'une desdites pattes elastiques 15. 

De meme, deux surfaces de blocage 22 transversales sont prevues sur la 
5 tete d'insertion 16, diametralement opposees et disposees chacune en regard 
d'une des pattes elastiques 1 5 en faisant face aux surfaces d'arret 21 . 

L'ecartement entre une surface d'arret 21 et la surface de blocage 22 
correspondante correspond sensiblement a I'epaisseur des parois 17 des pattes 
elastiques 15. 

10 En effet, par le mouvement possible des languettes elastiques 18, les 

pattes elastiques 15 peuvent admettre deux positions extremes : une position 
escamotee et une position de serrage, avec, entre ces deux positions, une 
position libre. 

La position libre correspond a la position non deformee des languettes 18, 

15 c'est a dire que cette position est occupee spontanement par la patte elastique 
15, en Tabsence de sollicitations exterieures. C'est la position des pattes 
elastiques 15 telles qu' elles sont representees sur les figures 1, 4 et 5 : 
I'extremite libre de la patte 15 fait saillie et la paroi 17 est orientee a 45° par 
rapport a I'orientation generale du corps d'insertion. 

20 Dans la position escamotee, les languettes elastiques 18 sont deformees 

de telle sorte que les parois 17 soient repliees contre les meplats 13 du corps 
d'insertion 4, les pattes elastiques 15 etant alors totalement en retrait par rapport 
au plus grand diametre 19 de la tete d'insertion 16. Le corps d'insertion 
comprend de plus deux pattes de rappel 23 saillant en direction des pattes 

25 elastiques 15 et en regard de celles-ci, ces pattes de rappel 23 etant aptes a 
exercer un effort tendant a repousser chaque patte elastique 15 vers sa position 
libre, lorsqu'elle est en position escamotee. 

Dans la position de serrage, les languettes elastiques 18 sont deformees 
de telle sorte que les parois 17 soient mis en butee contre les surfaces d'arret 21 

30 et en contre butee contre les surfaces de blocage 22, tel que represents aux 
figures 2 et 3. 

Le rivet qu'il vient d'etre decrit peut etre fabrique et employe de la maniere 
suivante. 



0 
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Pour la fabrication, un moule classique adapte a former I'ensemble tige de 
traction 3 plus corps d'insertion 4 est utilise. 

Le moule comporte de plus une chambre destinee a former la tete d'appui 
2 disposee a I'extremite de la chambre destinee a former la tige de traction 3, 
5 pour obtenir un rivet d'une seule piece, tel qu'aux figures 4 et 5. Le moule est 
prevu pour que les parois de liaison de la tete d'appui 2 et de la tige de traction 3 
soient de faible epaisseur, en comparaison des autres epaisseurs du rivet, et de 
plus, un noyau est dispose dans le moule pour former I'ouverture interne de la 
tete d'appui. 

10 Le moulage s'effectue ensuite par une seule injection de polymere et, lors 

du demoulage, ledit noyau est enleve grace a I'elasticite de la tete d'appui 2 
autorisant une deformation suffisante pour demouler les dents 10 formees par ce 
noyau. 

On obtient ainsi dans le moule la piece des figures 4 et 5 qui est un rivet 
15 1 dont la tete d'appui 2 est rattachee a la tige de traction 3 par une fine zone 
frangible. 

Le moule est en outre equipe d'un dispositif d'ejection apte a faire glisser 
la tete d'appui 2 sur la tige de traction 3, entramant la rupture de ladite zone 
frangible pour aboutir au rivet de la figure 1. Pour cela, la tete 2 est glissee le 
20 long de la tige de traction 3, le profil de I'ouverture 8 et les meplats 1 1 cooperant 
pour assurer le coulissement longitudinal et pour interdire la rotation de la tete 
d'appui 2 par rapport a la tige de traction 3. 

Ce coulissement abouti a ('engagement de la tete d'appui 2 sur la partie 
crantee 14 du corps d'insertion 4 et, par consequent, a Tencliquetement des 
25 dents 1 0 de la tete 2 sur les crans. 

Le rivet est enfin ejecte du moule et pret a Temploi. 

L'utilisateur charge d'assembler des pieces, telles que deux toles 24, 25 
comme representees aux figures 2 et 3, avec un tel rivet prevoit tout d'abord un 
trou 26 traversant de part en part les deux toles 24, 25. 
30 Ce trou 26 doit etre d'un diametre superieur au plus grand diametre 19 de 

la tete d'insertion 16 et inferieur a I'envergure E (figure 2) des pattes elastiques 
15 en position de serrage. 
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Le rivet 1 est introduit dans ce trou 26 par la tete d'insertion 16. Lors de 
I'entree du corps d'insertion 4, les pattes elastiques 15 etant dans leur position 
libre, les parois 17 viennent en contact avec les bords du trou 26 et le 
mouvement d'introduction du rivet provoque un repli des pattes elastiques 15 en 
5 position escamotee, pendant la traversee du trou 26. 

Une fois que le corps d'insertion 4 debouche de I'autre cote du trou 26, les 
pattes elastiques 15 reviennent immediatement a leur position fibre, tandis que la 
surface d'appui 6 de la tete d'appui 2 vient au contact d'une des toles. 

L'encliquetement des dents 10 sur les crans est poursuivi aussi loin que le 
10 permet I'epaisseur des pieces 24, 25 a assembler (figure 2) et est realise a Taide 
d'une pince a rivet classique capable d'exercer une traction sur la tige 3 
relativement a la tete d'appui 2. 

Lorsque les deux pieces 24, 25 sont serrees au maximum, la poursuite de 
la traction sur la tige 3 entraine la rupture de celle-ci, au niveau de la zone de 
15 rupture 12, pour aboutir a la disposition finale des elements de la figure 3. 



20 
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REVENDICATIONS 

1 . Rivet (1 ) comportant : 

- une tete d'appui (2) dans laquelle est pratiquee une ouverture (8) ; 

une tige de traction (3) adaptee a cooperer a coulissement avec la tete 
d'appui (2), a travers ladite ouverture (8) ; 

un corps d'insertion (4) raccorde a une premiere extremite de la tige de 

traction (3) et comportant, dans le prolongement de la tige de traction (3), une 

portion crantee (14) ; 
la tete d'appui (2) comportant en outre, sur les faces internes de I'ouverture (8), 
au moins une dent (10) apte a cooperer avec ladite portion crantee (14) ; 
ce rivet etant caracterise en ce que le corps d'insertion (4) comporte 

au moins deux meplats (13) longitudinaux interrompant ladite portion crantee 

(14); 

- au moins deux pattes eiastiques (15) comportant chacune une premiere 
extremite rattachee elastiquement au corps d'insertion et (4) une seconde 
extremite libre, chacune de ces pattes eiastiques (15) etant adaptee a 
admettre une position escamotee dans laquelle elle est repliee le long du 
corps d'insertion (4), sur Tun desdits meplats (13), et une position de serrage 
dans laquelle elle est disposee transversalement a ('orientation generale du 
corps d'insertion (4) ; 

et en ce que la tete d'appui (2) comporte au moins une fente (9) lui permettant 
une deformation radiale. 

2. Rivet selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est constitue 
d'un seul et meme materiau. 

3. Rivet selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que chacune 
des pattes eiastiques (15) est adaptee a admettre en outre une position libre, 
entre la position escamotee et la position de serrage, la patte elastique (15) 
occupant spontanement, en I'absence de sollicitation, cette position libre dans 
laquelle son extremite libre fait saillie du corps d'insertion (4), la patte elastique 
(15) etant orientee sensiblement a 45° par rapport a ['orientation generale du 
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corps d'insertion (4), son extremite libre etant plus proche de la tige de traction 
(3) que son extremite rattachee. 

4. Rivet selon la revendication 3 3 caracterise en ce que le corps 
d'insertion (4) comporte en outre au moins une patte de rappel (23), saillante du 

5 corps d'insertion (4) en direction d'une des partes elastiques (15), cette patte de 
rappel (23) etant adaptee a exercer un effort tendant a repousser la patte 
elastique (15) correspondante vers sa position libre, lorsque celle-ci est en 
position escamotee. 

5. Rivet selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que la 
10 tige de traction (3) comporte au moins deux meplats (11) longitudinaux relies 

entre eux par des surfaces, chacun de ces meplats (1 1 ) etant positionne dans le 
prolongement d'un desdits meplats (13) du corps d'insertion (4), et en ce que 
ladite ouverture (8) pratiquee dans la tete d'appui (2) comporte des meplats 
longitudinaux, de meme profil que les meplats (11) de la tige de traction (3), 
15 adaptes a cooperer avec lesdits meplats (11) de la tige de traction (3) pour 
immobiliser axialement la tete d'appui (2) par rapport a la tige de traction (3). 

6. Rivet selon la revendication 5, caracterise en ce que les meplats de 
I'ouverture (8) pratiquee dans la tete d'appui (2), et ladite fente (9) de la tete 
d'appui (2) soient decales angulairement. 

20 7. Rivet selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise en ce que la 

tete d'appui (2) comporte une collerette (5) presentant une surface d'appui (6) 
sensiblement perpendiculaire a la tige de traction (3), ainsi qu'une bague (7) 
saillant sensiblement perpendiculairement de ladite surface d'appui (6), ladite 
ouverture (8) traversant la collerette (5) de part en part et etant coaxiale a la 

25 bague (7). 

8. Rivet selon la revendication 7, caracterise en ce que ladite fente (9) et 
ladite dent (10) de la tete d'appui (2) sont disposees sur ladite bague (7). 

9. Rivet selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise en ce que le 
corps d'insertion (4) comporte au moins une surface d'arret (21) disposee 

30 transversalement a ('orientation generale du corps d'insertion (4) et apte a former 
une buttee pour les partes elastiques (15) lorsque cel!es-ci sont en position de 
serrage. 
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10. Rivet selon la revendication 9, caracterise en ce que le corps 
d'insertion (4) comporte en outre au moins une surface de blocage (22) disposee 
transversalement a I'orientation generate du corps d'insertion (4), orientee face a 
ladite surface d'arret (21) et espacee de celle-ci d'une distance sensiblement 
egale a I'epaisseur desdites pattes elastiques (15), cette surface de blocage (22) 
etant apte a former une contre-buttee pour les pattes elastiques (15) lorsque 
celles-ci sont en position de serrage. 

11. Rivet selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise en ce que le 
raccordement de la tige de traction (3) et du corps d'insertion (4) se fait par une 
zone de rupture (12) de moindre epaisseur par rapport a la tige de traction (3). 

12. Rivet selon Tune des revendications 1 a 11, caracterise en ce que le 
corps d'insertion (4) comporte en outre, a son extremite opposee a la tige de 
traction (3), une tete d'insertion (16) divergeant d'une petite extremite (20) vers 
une grande extremite (19), ia petite extremite (20) etant la plus eloignee de la 
tige de traction (3) et la grande extremite (19) etant adaptee a ce que les pattes 
elastiques (15), lorsqu'elles sont en position escamotee, soient totalement en 
retrait par rapport au contour de ladite grande extremite (19). 
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